POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)
pl. M. Sktodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Projektowanie proceséw technologicznych

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji 4/7

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiéw
ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu

pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
8
Cwiczenia Projekty/seminaria
8
Liczba punktow ECTS
2
Wyktadowcy
Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. Katarzyna Peta

email: katarzyna.peta@put.poznan.pl
tel. 61 665 22 61

Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne

Wiedza

Podstawowe wiadomosci z technologii materiatdw, rysunku technicznego, metrologii i technik
wytwarzania

Umiejetnosci
Umiejetnos¢ korzystania z literatury (pozyskiwania wiedzy ze wskazanych zrddet) i Internetu

Kompetencje spoteczne
Zrozumienie koniecznosci poszerzania swoich kompetencji, gotowos$¢ do podjecia pracy w zespotach

Cel przedmiotu
Poznanie podstaw projektowania procesdw technologicznych czesci maszynowych.
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Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Zdefiniowac pojecie technologii i technologii maszyn oraz okresli¢ zakresy, ktérymi zajmuje sie
technologia maszyn jako nauka - [K_WO03]

2. Wymienié podstawowe jednostki organizacyjne zaktadu budowy maszyn o petnym cyklu
produkcyjnym - [K_WQ9]

3. Zdefiniowad pojecie oraz dokona¢ podziatu procesu technologicznego na podstawowe i pomocnicze
elementy sktadowe oraz okresli¢ cechy charakterystyczne operacji technologicznej i zabiegu - [K_W08]
4. Przedstawi¢ budowe technicznej normy czasu pracy i podaé sposoby okreslania wartosci jej
elementow sktadowych oraz okresli¢ elementy sktadowe czasu zuzytego na stanowisku roboczym -
[K_W09]

Umiejetnosci

1. Postugiwad sie normatywami technologicznymi w celu ustalenia wartosci parametréw obrébkowych -
[K_U01]

2. Okresli¢ ramowy proces technologiczny dla wybranej czesci typu watek stopniowany na podstawie
rysunku wykonawczego - [K_U16]

3. Dokonaé analizy i korekty rysunku wykonawczego czesci typu watek stopniowany pod wzgledem
wymiarowania, doktadnosci i chropowatosci powierzchni, baz obrébkowych i zgodnosci oznaczen wg PN
- [K_U14]

4. Obliczy¢ wartosc technicznej normy czasu pracy na podstawie obliczonych wartosci czasu
jednostkowego i przygotowawczo-zakonczeniowego - [K_U12]

5. Korzystac ze zrozumieniem ze wskazanych zrédet wiedzy (wykaz literatury podstawowej) - [K_U28]

Kompetencje spoteczne

1. Aktywnie angazowac sie na zajeciach projektowych w rozwigzywanie postawionych probleméw -
[K_KO01]

2. Wspodtpracowac w ramach zespotu projektowego i wywigzywac sie z powierzonych obowigzkéw w
ramach podziatu pracy w zespole - [K_K03]

3. Wykazywaé odpowiedzialnos¢ za prace wtasng oraz wspétodpowiedzialnosé za efekty pracy catego
zespotu w postaci wykazywania podstawowej orientacji w zakresie catego projektu - [K_K09]

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Ocena formujaca:

a) w zakresie ¢wiczen: na podstawie oceny biezgcego postepu realizacji zadan,
b) w zakresie wyktadéw: na podstawie odpowiedzi na pytania dotyczgce materiatu oméwionego na
poprzednich wyktadach

Ocena podsumowujaca:

a) w zakresie ¢wiczen na podstawie:

(1) publicznej prezentacji na wskazany przez prowadzgcego temat,

(2) dyskusji prowadzonej po prezentacji,

(3) formy i jakosci przygotowanych materiatéw,
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b) w zakresie wyktaddw:

(1) zaliczenie w formie pytan otwartych oraz testu wyboru, z odpowiedziami wsrdd ktérych co najmniej
jedna jest poprawna, kazde pytanie jest punktowane w skali od 0 do 1; egzamin jest zdany po uzyskaniu
co najmniej 55% punktow.

(2) omoéwienie wynikéw zaliczenia.

Tresci programowe
WYKLAD

1.Definicje podstawowych pojec: technologia, technologia maszyn, proces produkcji, proces
technologiczny itd.

2. Obszary poznawcze technologii maszyn

3. Podziat organizacyjny zaktadu budowy maszyn o petnym cyklu produkcyjnym

Rodzaje wydziatéw, oddziatéw i jednostek organizacyjnych zaktadu budowy maszyn.

Omoéwienie zadan jednostek organizacyjnych wchodzgcych w sktad wydziatu produkcyjnego ze
szczegdlnym uwzglednieniem proceséw prostowania, ciecia i nakietkowania.

Omaodwienie zadan jednostek organizacyjnych wchodzgcych w sktad oddziatu obrébki czesci ze
szczegdlnym uwzglednieniem obrébki skrawaniem, obrébki cieplnej, obrébki powierzchniowe;.

Rola jednostek organizacyjnych wchodzacych w sktad wydziatu pomocniczego.

Wydziat ustugowy oraz rola oddziatéw gospodarki magazynowej, transportu, energetycznego, tgcznosci,
sanitarno-technicznego i administracyjno-gospodarczego.

4. Przebieg produkcji w zaktadzie budowy maszyn o petnym cyklu produkcyjnym.

5. Podstawowe elementy sktadowe procesu technologicznego

Operacja technologiczna i jej cechy charakterystyczne.

Zabieg technologiczny i jego odmiany.

6. Pomocnicze elementy sktadowe procesu technologicznego.

Podziat zabiegu technologicznego na przejscia czynnosci, ruchy robocze i chwyty elementarne.
Obszary zainteresowan i dogtebnos¢ analiz technologa i ergonomisty w odniesieniu do pomocniczych
elementow sktadowych procesu technologicznego.

7. Przyktady podziatu procesu technologicznego czesci osiowo-symetrycznej w uktadzie
hierarchicznym

8. Zasady normowania procesu technologicznego

Zdefiniowanie pojecia technicznej normy czasu pracy.

Podstawowe zadania technicznego normowania czasu pracy.

Czynniki niezbedne do wiasciwego ustalenia technicznej normy czasu pracy.

Podziat czasu zuzytego na stanowisku pracy ze szczegélnym uwzglednieniem elementéw sktadowych
Czasu pracy i czasu przerw.

Czas normowany i nienormowany.

Schemat budowy technicznej normy czasu pracy i zasady okreslania wartosci jej elementéw sktadowych.
Definicje czasow przygotowawczo-zakoriczeniowego, jednostkowego, gtéwnego (maszynowego,
maszynowo-recznego i recznego), uzupetniajgcego i pomocniczego.
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PROJEKT
Tytut: Opracowanie procesu technologicznego czesci typu watek stopniowany, tuleja lub tarcza

Elementy sktadowe projektu (tresci programowe):

1.Strona tytutowa (wg dostarczonego wzoru)

2.Rysunek wyjsciowy wskazanego przedmiotu obrabianego czesci typu watek stopniowany, tarcza lub
tuleja

3.Analiza poprawnosci rysunku wyjsciowego pod wzgledem obowigzujgcych norm i zasad rysunku
technicznego

4.Poprawiony rysunek wykonawczy

5.Program produkcyjny z podziatem na partie

6.Dobdr materiatu wyjsciowego (potfabrykatu lub suréwki) z wykonaniem rysunku suréwki (odkuwki,
odlewu, wypraski itp.)

7.Karta technologiczna procesu (wariant dla produkcji srednioseryjnej)

8.Karty instrukcyjne dla poszczegdlnych operacji i zabiegdw (rdwniez obrébki cieplnej i kontroli
technicznej) z doborem parametrow obrébkowych, narzedzi skrawajgcych i przyrzagdéw kontrolno-
pomiarowych

9.0bliczenia wartosci parametréw obrébkowych

10.0bliczenia pracochtonnosci wykonania czesci (okreslenie wartosci technicznej normy czasu pracy).
11.Dobér obrabiarek i ich charakterystyka technologiczna

12.Wykaz narzedzi i oprzyrzgdowania

13.System kontroli - odbioru partii wyrobéw

14.Dyskusja nad otrzymanymi wynikami

Metody dydaktyczne

Wyktad: ilustrowany prezentacjg multimedialng zawierajgcg omawiane tresci programowe
Projekt: samodzielna praca studenta, konsultacje projektowe, dyskusja

Literatura

Podstawowa

1. Feld M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT,
Warszawa 2003

2. Feld M., Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa
3. Poradnik Inzyniera, Obrébka skrawaniem. WNT, Warszawa 2001.

4. Wotk R., Normowanie czasu pracy na obrabiarkach do obrébki skrawaniem. WNT, Warszawa.

Uzupetniajaca

1. Dobrzanski T., Rysunek techniczny maszynowy, WNT, Warszawa 2005.
2. Katalogi przemystowe.

3. Normatywy



POLITECHNIKA POZNANSKA

pl. M. Sktodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 20 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 30 1,0

egzaminu, wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisaé inne czynnosci




